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Кіріспе

Нарық шартына қатысты  жоғары оқу орындар түлектері кәсіби дайындалған, бәсекеге қабілетті және сұранысқа ие мамандар болуы міндетті. «Көтергіш-көліктік жабдықтар» пәні басқа жалпы техникалық пәндермен бірге болашақ мамандардың инженерлік даярлығын қамтамасыз етуге бағытталған. Сонымен қатар ол болашақ мамандардың арнайы білімдерін қалыптастыратын басқа да базалық және кәсіптік пәндерді терең игеруге ықпалын тигізеді. 

Зертханалық жұмысқа кірісу алдында студенттер кіріспе нұсқау тапсырады. Кіріспе нұсқауға зертханалық жұмыстың теориялық негіздері және жұмыстың экспериментальды бөлімі жатады. Студент тәжірибе нәтижесі бойынша есеп жазады, есепте: жұмыстың атауы, жұмыстың мақсаты, қысқаша теориялық кіріспе, экспериментальды бөлім, шешім және пайдаланылған әдебиеттер тізімі көрсетіледі. 

Зертханалық жұмыстар жоғары оқу орны жоғары кәсіби білім беру бағдарламасының негізгі құрамдас бөлігі болып табылады. 

                                          Зертханалық  жұмыс №1

     Қарапайым тиеу-түсірулердің құралдары мен транспортерлері

Жұмыстың мақсаты: 1. Қарапайым тиеу-түсіру құралдарымен танысу.

                                        2. Транспортерлер түрлері, олардың құрылымы мен                                                 

  жұмыс принципі.

Теориялық мағлұматтар.

Қарапайым тиеу-түсіру құралдарымен транспортерлердің ортақ мәлімдемесі.
1. Қарапайым тиеу-түсіру құрылысы. 
Басқалай оларды кішкентай механизация құралдары деп атайды. Қолмен орындау арқылы олар тиеу-түсіру және қайта тиеу жұмыстарын жылдамдатады және шапшаңдатады. Оларды қолдану, тиеу-түсіру жұмыстарына қарағанда, еңбек сіңіргіштік пен өзіндік құн 15…40%-ке төмендейді.

Бұл құрылғыларға мыналар кіреді: 

-роликті лом                       екі роликке сүйенген, соңы иілген рычаг.

-роликті шынжырлар     бір-бірімен иілгіш байланысқан роликтер, көлденең ауыспалылықта жүктің астына салынады.

-қол арбашалар             көлденең ауыспалылықтың жүкті тиеу-тусіруде қолданатын 3 немесе 4 дөңгелекті арбашалар.

                                                 Жетілдірілген арбалардың - қолдық гидравикалық келтіруі бар көтергіш платформа немесе айыр тәрізді қапсырма.

- рольганги                           жүк жүретін осте бекітілген ролигі бар рама.

 
Рама еңістігі (жұмыс бетінен тұратын роликтер) жүктің түріне қарай, жүктің орналасу бағыты 1.5…6º болады. Рама көлденең қойылған кезде, жүк екі жақты жұмысшы күшімен орналастырылады, ал ауыр жүктерді орналастыруға лебедки қолданады. (1.1 сурет)
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1.1 сурет Қозғалтқышсыз роликті конвейер (рольганг)

1-рама ; 2-бағана; 3- ролике дискті опоры;
- тартпалар                           33…45º бұрышымен орнатылып және жүктің өз салмағымен қызмет етеді. 

- өздігінен ағатын                бөлек қосылған өздігінен ағатын құбырлы 

телескопиялық құ                буындар өзімен дәнді және күл тектес жүктер

бырлар                                   ді тиеуге қызмет етеді. Олар 35º еңістікпен 

                                               орнатылады.
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- бұрандалы түсірулер         бұранда, тік тіректің айналасында құрастырылған және кішкене аумақтағы құрылғыдан жүктің белгілі-бір биіктіктен түсуіне мүмкіндік береді.(1.2 сурет)

1.2 сурет Бұрандалы(спираль) түсіру:

а – басты көрініс; 1- тік бағана; 2-винтті науа;

б- күш сұлбасы.

-домкраттар                          бұрандалы гидравикалық келтіруі бар көтергіш құрылғы арбалардағы жуктерді көтеруге қолданылады.

- қолмен көтеретін 
құрылғы                                көбінесе көлбеулі тақтайда жылжитын жүктерді көтеруге қолданады, және де автокөлікке жүкті орындауға арналған.
-қолдық шанышқысы          арбаша-гидравикалық немесе механикалық
бар тиегіштер                       келтіруден тұратын жүк көтергіш құрылғы. Көтеру биіктігі 2 м-ге дейін, ал жүк көтерілімдігі 0.2…1т.

-жүк түсіретін торлар мен

қалқандар                              автомобиль кузовына жүк тиеуден бұрын төселген торлар мен қалқандар (тор барлық кузовқа төселіп,

                                                алдыңғы жағына ұстатылады, қалқан алдыңғы жағында болады) автомобиль кузовынан ауыл шаруашылық жүктерін түсіруге арналған. Түсіру кезінде қалқанмен торлар арқандар арқылы қозғалмайтын тіреулерге байланады. Автомобиль алға жүре отырып, жүкті 3…5 мин ішінде түсіреді.

-бункерлер                           сыйымдылығы конусты немесе пирамидалы болып келетін, және төменгі тесік арқылы автомобильге сусымалы жүкті жылдам (2…3мин ішінде) тиеуге арналған.
-қолдық немесе электрлі 

құрылғылар                         жүктерді тік көтеруге,түсіруге және көлденең орна

                                              ластыруға қолданады.Тельфер деп – электрлі құрылғы  біррельсті арбашада ілініп тұрады.

   Жүктерді ұстауға арнайы жиі ауыстырылатын жүк ұстайтын құрылғы өте әр алуан. Ең үлкен таралымда конструкциясы қиын емес жүк ұстайтын және ілмектер алды.

- Строптар                              әртүрлі үйлесімді иілгіш элементтер (канаттар,                                                                                                    

                                               шынжырлар, торлар) жүктің габаритіне және                пішініне байланысты. Кейде 1.5 т-ға дейін жүктерді  көтерген кезде стропты арқандар қолданады.         

-ұстаулар                      құрылғы жүктің өз күшімен қысады немесе канатпен

                                      көтеру  немесе тарту арқылы кереді.

-ілмектер                     құрылғы үлкен габаритті немесе бірден бірнеше дана жүкті тиеуге арналған.
Жүк ұстайтын құрылғылар, автоматты және жартылай автоматты қиын конструк циялы ұстау арасынан орын алады.Барлық талаптарды қанағаттандыратын және бірден толық алынып тасталатын (автоматты ұстау) немесе жарым жарты (жартылай автоматы ұстау) стропальщиктердің ауыр қол еңбегі.

    Аз көлемде тиеу-түсіру жұмыстарының үлкен таралымды қолмен немесе электрлі келтіруі бар жеңіл тельферлер, тальдар, крандар орын алады.

2. Транспортерлер (конвейерлер) Механизмдер тиеу – түсіруде кең ауқымды жұмысшы органымен толассыз тәрекетінің арқасында, конструкциясының әралуандылығымен әр түрлі кезде қолдануға мүмкіндік бар.

     Жұмысшы органының транспортерлер үлгісі ленталық, пластикалық, скребкалық, ожау тәрізді және винтті (шнекті) болып бөлінеді.

   - Ленталы транпортер - резиналанғпн ленталы айнала қаралауды бастаушы және жетектегі барабанды өзімен бірге ұсынады. Жұмысшы лента роликтерінде орналасады.

       Ролик конструкциясы және орналасуы әр түрлі болуы мүмкін. Лента жылдамдығы жүктің түріне байланысты және көрсеткіші 0,8…4,0м\с шектерде болады. (1.3.сурет)
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 -Пластикалық транспортер – 3металды пластина мен жабдықталған бортқа 2көлденең тартқыш пластиналы шынжыр қатайтылады.(1.4 сурет)  
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1.4-сурет Пластиналы конвейер.
1 Қоөғалтқыш жұлдызша

2 шынжыр

3 пластина

4 каток

5 бағыттағыш шина

6 станина

7 тиейтін шұңқыр

8 тартылған жұлдызша

9 тартылған құрылғы

10 жүк түсіретін шұңқыр

11 редуктор

12 электрлі қозғалтқыш

       Бойлай бағытталатын шинамен шынжырға қатайтылған төсеме, 4 жүретін. Каткамен жабдықталған. Төсем жүк апару элементінің ролін атқарады; оны болат пластинадан, пласмассалық немесе ағаш тақтайшалардан дайындалады. Шынжырдың жылдамдығы 0,05…0,65м\с шектерде қабылданады.

      Скребкалы конвейерлер (1,4,1,5-сурет) «Скребкалы конвейер» түсінігі тартқыш элементімен (шынжырмен) үздіксіз жасайтын топ машина және жүк скребакмен қозғалмайтын науаға орналасады. Пішініне қарай скребка биік скребкалы конвейерге жүк орналасатын скребканың биіктігі шамамен науаның биіктігіне тең және жүктемемен скребкалы (тегіс төмен скребкамен, контурлы скребкамен,құрылғылар) болып бөлінеді.
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1,5-сурет  Биік тегіс скребкамен және скребка пішіні бар конвейер. 
А-басты көрініс. 1-қатайтылған құрылғы. 2-тартқыш элемент. 3-сребок. 4-бағытталаған шина. 5-келтіру құрылғы. 6-жүк түсіретін құрылға. 7-жүк шұңқыр. 8-қатайтылған жұлзызша. 9-қатайтылған құрылғы. 10-жүк түсіретін шұңқыр. 11-редуктор. 12-электрлі қозғалтқыш.

Скребкалық конвейердің  мүмкіншілігі: конструкция қарапайымдылығы, герметикалық  науа; кез келген трасса учаскесінен көлденең немесе еңіс нүктеде тиеуге мүмкіндік бар.

   
Жетіспеушілік: шарнирлі шынжырлар мен науаның салыстырмалы жылдам тозуы;шамадан тыс үлкен қуаттылық.Конвейердің шынжыр жылдамдығы тегіс скребкамен 0,1-…0,25м\с

[image: image45.jpg]



1,6 –сурет Скребкалы транспортер:

1-Науа. 2-скребкасы бар шынжыр. 3-жетектегі жұлдызша. 4-бастауша жұлдызша. 5-қатайтылған құрылғы.
 
 Ілмек конвейерлер  даналы жүктерді үздіксіз сусымалы жүкті, арнайы ыдысқа салынған әр түрлі профилді трассамен тасымалдауға арналған.

 
 Тасымалдауға арналған жүкті ілмектерге орналастырады, олар жүріс бөлігімен (кареткалармен немесе арбашалармен) ілмек жолымен бағыт алады. Ілмек конвейерлер жүк тасушы, жүк тиеуші және жүк тартушы болып бөлінеді. Ілмек конвейердің жылдамдығы ν=0,05…0,50м\с (1.6-сурет)
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Сурет 1.7. Ілмелі конвейерлер сызбасы.

а – жүк таситын; б – жүк көтеретін; в – жүк сүйрейтін; 1- карета; 2,5-ілмелі жол; 3-тартқыш элемент; 4-ілмек; 5-арбаша; 7-итергіш; 
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Сурет 1.8. Конвейерлердің ілмектерін тиеу (а) және түсіру (б)

Элеваторлар – сусымалы, кесек және дара жүктерді тік және көлбеу бағыттарда (көлбеулік бұрышы 60°-тан артық) орнын ауыстыруға арналған. Жетектеме элементтер, резеңкеленген таспалар немесе тізбектер.    

Ожау элеваторлар – сусымалы жүктердің орнын ауыстыруға арналған, шексіз жетектеме  элементтерге ожаулар беркітілген. Жетектеме элемент беріліс және керілмелі барабандарды айналады.  Ожаумен жетектеме элемент, беріліс және керілме барабандар металл қапқа салынған. Жоғарғы жағы – басы деп аталады да, ортаңғы және төменгі тұрба – башмак деп аталады. (1.8; 1.9 суреттер)
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Сурет 1.9.  Ожаулы элеватор.

а-жалпы көрінісі; 1-басы; 2-беріліс барабаны; 3-жетектеме элемент; 4-ожау; 5-тиейтін тетіктер; 6-керілме барабан; 7-башмак; 8-керу құрылғы; 9-тұрба; 10-түсіретін тетіктер; 

б-ожауды таспаға бекіткіш; в, г, д-ожау түрлері.
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Сурет 1.10  Ожауды ілу тәсілдері:

а-жүріс бағытында; б-жүріс бағытына қарсы, төгуге; в-жүріс бағытына қарсы, іліп алуға.
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1.11 Бесікті элеваторлар сызбасы

Бесікті және сөрелі элеваторлар дара жүктерді қораптарымен тасымалдауға арналған. (1.10; 1.11. суреттер)

Сөрелі элеватор екі тұйық пластинкалы тізбектен тұрады, оларға консольды орналасқан сөрелер бекітілген. Тізбектің жиілгі 0,2......0,3 м/с. Қолмен тиеуге немесе автоматты түрде тараңғы үстел мен тарақтау сөрелер арқылы да тиеуге болады. (1.11 сурет)
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Сурет 1.12  Сөрелі элеваторлар сызбасы

а-бөшкелер үшін: 1-пластинкалы тізбек; 2-қармағыштар; 3-бағыттағыш;

б-жәшіктер үшін.
Бесікті элеваторлардың сөрелерден айырмасы жұмыстың элементтері жетектегіш элементтерді шарнирлер арқылы бекітілген. Бұл оған трасса бойымен қозғалғанда көлденең қалпын сақтап, жүктерді жоғары және  төмен тасымалдауға мүмкіндік береді. Элеватордың жұмыстық тармағына жүкті тиегенде люлькаме ілік алынады. Жүкті түсіргенде люльканы арнайы құрылғы арқылы еңкейткенде жүк сырғыл одан сырғанап түседі.

Бұрандалы конвейерлер жеңіл сусымалы жүктерді тасымалдауға арналған. Жүк астауға түскеннен кейін астаудың табаны бойымен айналмалы винттер көмегімен түсіретін люкке қарай қозғалады.

Бұранда беріліс арқылы айналысқа түсіріледі де – подшипниктер арқылы ұсталып тұрады. (1.12 сурет)
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Сурет 1.13. Винттік конвейер

а-көлденең бағытта; 1-тиегіш патрубкалар;2-астауша; 3-винт; 4-аралық подшипник; 5-шеткі подшипниктер; 6-беріліс; 7-түсіру люктері; 

б-тік бағыт;
Винтті конвейердің жетістігі құрылымның қарапайымдылығы, сеніміділіг, сыртқы қозғалатын бөліктерінің жоқтығы, жүкті герметикалық  жабық қорапта қозғауға болатыны, тасымалдау және технологиялық операцияларды беріктіру мүмкіндігі.
Кемшілігі: Винтке және астауға үйкеліс салдарынан жүктің бүлінуі; үлкен энергия шығыны; Шнектердің өнімділігі 100м3/сағ; 

Горизонталь және көлбеу бағытта жүк тасу қашықтығы 40 м, тік бағытта 20 м. 

Винтті конвейердің жұмыстық элементі винт болып табылады. (1.3 сурет) Оның беті тегіс, таспа түрінде немесе жеке қалақша түрінде болуы мүмкін.

Тұтас винттер  жеңіл сусымалы жүктерді, таспалы – жатқан жүктер, күрекшелі – барлық жүктерді немес керек болғанда жүктерді араластыруға да қолданады.
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Сурет 1.14 Винттердің түрлері

а-тұтас, б-таспалы, в-күрекшелі.

Орындау тәртібі:

1. Түрімен, құрылымымен, жұмыс істеу принципімен және қарапайым тиеу-түсіру құрылғысының не мақсатқа арналғанын.

2. Мына көрсетілген транспортерлердің құрылысын, қолданылу мақсатын оқып-үйрену:

· ленталы;

· пластималы;

· қырғышты;

· ілмелі конвейерлер;

· ожаулы элеваторар;

· люлькалы және сөрелі элеваторлар;

· винтті конвейерлер;

3. Жоғарыда көрсетілген транспорттер түрлерінің жетістігі мен кемшілігін ажырата білу.
Жазбаша есепке тапсырма:

1. Оқытушының тапсырмасына сәйкес транспорттер сызбасын сызып, оның өнімділігін анықтау, өнімділікті анықтауға қажет мәліметтерді оқытушыдан алу.
 Бақылауға арналған  сұрақтар:

1. Қарапайым тиеу-түсіру құрылысы?
2. Транспортерлер?
 Ұсынылатын әдебиеттер:

1. Деграф, К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

2. Тұрысбеков, Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. -- Алматы : Бастау, 2013. - 360 б.

Зертханалық жұмыс №2.

Үзiлмелi және үздiксiз әсердiң жүрiстi жүкшiлерi

Жұмыстың мақсаты: Үзiлмелi және үздiксiз әсердiң жүрiстi жүкшiлер                                                                                                 сияқтыларын құрылым және жұмыс принцибы, сонымен бiрге жоғары тиiмдi қолданудың әдiстерi автомобилдiк тасымалдауларда талқылану.

Теориялық мағлұматтар.
    Жүкшiлер екi түрге жiктеледi: периодты және үздiксiз әсер. Периодты әсердiң жүкшiлерi әдетте бiр ожаулы деп аталады, үздiксiз әсер көп ожаулы. (2.1; 2.3-шi сурет)
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Сурет 2.1 Бiр ожаулы жүкшi КШП -3. 1-қалқаны, 2-нория, 3-ленталық тасымалдағыш, 4-рама, 5-электроқозғалтқыш, 6-редуктор, 7-ось.
Бiр ожаулы жүкшiлер трактор немесе жүрiстi шассиларға шығарыладыжәне жүрiстi. Бiр ожаулы жүкшiлер сияқтылары жұмыс принциптары бойынша түрегелу және саздыға бөледi. Подкапывающие өз кезегiнде - қарсы алдынан алмалы-салмалыға және көтергiш раманың орын ауыстыруымен параллелмен жiктеледi. 
Түрегелу жүкшiлер - қысым әсерiнiң машинасы.  Жұмыс органы материалға батады, ол сонымен бiрге негiздi машинаның қозғағышымен бiр құрылған қысым пайдалананып жүкпен жұмыс органын уақытша толтырады.

Жұмыс органының толтырылуын уақытпен жұмыс органының жүктеу сияқтысына жүк көтеретiнмен, шаншып аударатын шеттiң батуының параметрлерi, материалдар кедергiсiмен анықталады, оны материалдың өз тiркейтiн көлемдiк салмақтарымен жүкшiнiң iлгерлемелi қозғалыс жылдамдығымен органның толтырырады. 
Жұмыс органы, тасымалдауды (түсiру) көтерiлу уақыты оны трактор арқылы және бастапқы орынға қайтаруы жебенiң ерiксiз келтiруi және үрлегiштiң өнiмдiлiгiнiң гидравликалық цилиндраның параметрлерiнен тәуелдi болады. Жоғарыда айтылған уақытша параметрлер жүкшiнiң жұмыс циклдасының ұзақтықтарын анықтайды

Қарсы алдынан жүкшiлер ал жағына көтеретін және артқы жағынан көтеретін сиректеу бола алады, бiрақ бүйiрлеу қалқамен шығарылады. 
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Сурет 2.2 Фронтальді жүкші.
1-жұмысшы органы, 2-жұмысшы органды басқаратын  гидроцилиндр, 3-жебесі, 4-жебені көтеретін гидроцилиндр, 5-рама.

Жүкшiнiң жұмыс органының жүктi жиыны үшiн материалға трактордың қозғалысында алға немесе артқа батады, қажеттi трактор биiктiкке жүктi көтеруден кейiн жұмыс органы түсiрген орын өйткенi бағытталған болғандай етiп қопарылады екен. Бастапқы орынға жұмыс органының көтеру және қайтаруы агрегаттың орын ауыстыруымен әр уақытта қатар 50% қолдана алады. Жүкшiсi бар трактордың жүгiнiң қарсы алдынан әдiсте жүк тиеудi орынға жұмыс органының толтырылуын орыннан жылысады. Бiр ожаулы жүкшiлердiң жұмыс органы 0,2...0,3 м дей жерге тереңдей алады.
Қарсы алдынан – алмалы - салмалы жүкшiлер жұмыс органы трактордың қозғалысында алға толтырады, өзi арқылы алға немесе артқа жүк түсiредi. (өзi арқылы) трактор жүк түсiру артынын көп өнiмдi, (2.3-шi сурет) алдын ала бұрылысты өйткенi шығарылады.


Көтергiш раманың қатар орын ауыстыруы бар жүкшiсi әдетте - трактор артынын өлшейдi және көтеру және даналанатын жүктердiң түсiруi үшiн қолданылады, рассыпное жүкшiлерi (2.4-сурет). 
Қапсыратын жүкшiлер жүк тиеу және контейнерлер және жүгi бар пакеттердiң шамадан тыс жүктеуi үшiн, Айналма қыспасыменмен үстiнде немесе астыдан iлмекпен, басып алумен немесе басқа жұмыс органымен жүктердi (басып қалады) қолданыла алады. 2.5-сурет
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Сурет 2.3 Жүкшілер.
а-ПЭ-0; б-ПНД-250; в-ПФП-1; г-ЗСВУ-3;1-күрек, 2-трактор, 3-бұрылмалы құбыр, 4-кронштейн, 5-жебе, 6-жалғағыш, 7-грейфер, 8,9,16,21,23-гидроцилиндрлар, 10-колонка, 11-көтергіш, 12 және 19-рама, 13-жонғыштың шнектік бөлігі, 14-жонғыштың тісті бөлігі, 15-тұрқа, 17,18,25 және 26- тасымалдағыштар, 20-күрек, 22-рама, 24- жоғарғы басы, 27-бункер, 28-шнекті тасымалдағыш.
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Сурет  2.4   Көтергiш раманың қатар орын ауыстыруымен  жүкшi: 1 - рама; 2 - жұмыс органының көтеруiн цилиндр; 3 - жұмыс органының аударылуын цилиндр; 4-жұмыс органы.

Жаппай төгiлген жүктер грейферлермен басып қалады. Осы жүкшiлер көтергiш жебе бола алады немесе жүкке байланысты бұрылатын жебемен. 2.6-сурет

Қарапайым көтергiш жебемен жүкшiлерi және трактордың қалқасының тетiктерiне өлшейдi. Жүктi көтеру және оның жүк тиеуi трактор жүрiп келе жатып iске асыра алады. Iлген трактордың рамаларына бұрылатын жебесi бар жүкшiлерiнiң жұмыс аймағы, 180°...270° шектердегiсi жебенiң бұрылысымен шектеледi, өзi - жүрiстi - 360°.
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Сурет  2.5   СШР-0.5 шөп лақтырғыш агрегатының МТЗ-80 трактордағы сұлбасы. а-жанына көрінісі, б-жоғарыдан қарағандағы көрінісі.

Сырғымалы тiректер жебенiң бұрылысы, оның ұшып шығуын ұзындықтың өзгерiсiмен басқару, көтеру және түсiру, сонымен бiрге грейфердiң ашылу және жабуы екi жақты әсердiң гидравликалық цилиндрларымен iске асады. Су үрлегiштiң ерiксiз келтiруi немесе су үрлегiштердiң трактордың қуатының таңдауын бiлiгiнен. Жебе 1, 5- 2, 5 мде жұмыс органының тереңдеуiн қамтамасыз етедi.
 Кезеңді  әсердiң барлық жүкшiлерi үшiн сменалық жұмыс органдарының комплектiн шығарылады: қисынды жүктер үшiн (үйiлген жүктер) сусымалы, айырлар үшiн ожаулар, бұтақтағыш экскаваторлық төте және керi күрек тағы басқалар, тас жинаушы, бульдозер қайырмалары,  iлмек және т.б.. Қарсы алдынан жүкшiнiң жұмыс технологиясы 2.6 суретте көрсетiлген. 
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Сурет 2.6  Ожауы бар қарсы алдынан жүкшiнiң жұмыс технологиясы немесе айырлармен: а- жүк тиеудiң жанында керi бұрылыссыз; б- керi бұрылыспен жүк тиеуге және жылжымайтын көлiк құралда.

Үздiксiз әсердiң жүрiстi жүкшiлерi сусымалы немесе үйiлген жүктердiң автокөлiктерiне жүк тиеу үшiн арналған. Өте типтi - ми олардың iшiнен астық үшiн жүкшiлер болып табылады. Астық тиегiш ЗПС - 60 ерiксiз келтiруi шынжырлы жонатын транспортердiң төменгi жұлдызшаларының бiлiгiнен конустық редукторлар арқылы iске асатын жонатын транспортерден тұрады. Бұл көлiк қырғыштардың астында үйiндiден дәнi тiкелей алады және транспортерлердi дуал содан соң транспортер оның лента сияқты  орын алмастырады. Сурет  2.7. 

        Ленталық транспортер шеңбер арнайы бұрғышаға құрастырған. (шектердегi 16...25°) көкжиекке транспортердi көлбеудi бұрыштың өзгеруi үшiн бұрандалы тетiк сонымен бiрге ескерiлген.  Автокөлiктерде астықтың жүк тиеуiн технология көрсетiлген және бойынша - жүкшi ЗПС пен жүру.
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Сурет  2.7 Автокөлiктегi астықтың жүк тиеуi және жүкшi ЗПС-60.

А- бүлiктiң өстерi параллель орналасқан автопойызға астығының жүк тиеуi, б- өстерге бұрыш орналасқан автопойызға астығының жүк тиеуi, в- түсiру транспортерiн бұрылысты шанақтың бiр қалыпты толтыруы.

Өстерге бұрыш орналасқан автопойызға астығының жүк тиеуi-түсiру транспортерiн бұрылысты шанақтың толтыруы бiр қалыптыдан.

Астық тиегiштiң рамасы доңғалақты шассида құрастырған. Бастаушы - саты астық тиегiштiң биiк маневрлiгiн қамтамасыз ететiн ерiксiз келтiру алады.


Жүрiстi шөмiштi жүкшiлер жонатын транспортер орынына шөмiштi орнатылатын жоғарыда айтылған конструкциялардан айырмашылығы болады, ленталық транспортер 180° қайрыла алады. Ленталық транспортердi көлбеу бұрышы шектердегi 13 пен 23° мен аралығындағы өзгередi қол бұрандалы домкраты көмегiмен.


Төгiлген немесе үйiлген жүктердiң тасымалдаулары үшiн самосвалдар автокөлiктердi әдетте қолданылады. Олардың кемшiлiгiнде бүйiр автокөлiктер де қолданылады. Олардың тез жүк түсiруi үшiн автомобиль тиегiштердi қолданылады.
Автомобиль тиегiш кенінен таралған - ГУАР-15, ГУАР-30, БПФШ-2М тағы басқалар. Платформаның ұзындығы 5...10, 15, 20 және жүк көтергіш 12, 20, 25, 30, 35, 50 т. 
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Сурет  2.8 Автомобиль тиегіш ГУАР -30.

1-үлкен платформа, 2-кіші платформа, 3-автомобиль бортын ұстап тұратын механизм, 4,8-домрат, 5, 7- тіректер, 6,9-тіреуіштер.

 Мысалға, Мысалға, гидравликалық әмбебап автомобиль тиегiш Гуар - 30 жеке автокөлiктер, жартылай тiркелерi бар сүйреушiлердiң жүк түсiруi үшiн артқы жиек арқылы арналған. (2.8-сурет)


ГУАР-30 тiркелермен  бүйiрлеу жиек арқылы олардың ағытқышысыз аз және үлкен платформалардан тұрады. Аз платформада 12 т дейiн, сонымен бiрге жеке автокөлiктер массаның тiркемелерi жиек арқылы жүк түсiредi. 
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Сурет  2.9 Вагонтүсіргіш машина МВС-3М. 1-шнекті қопарғыш, 2-күректі элеватор, 3-жинағыш шнек, 4-жүріс бөлігі, 5-электр жабдықтары, 6-түсіргіш тасымалдағыш.

Төгiлген жүктердi вагондардан түсіру үшiн МВС-3М вагон түсіргіш машинасын қолданылады. (2.9-сурет). 
МВС-3М қолданудың технологиялық сұлбасы көрсетiлген. 2.10-сурет.
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Puc.2.10  pyska YROSpeHWH M3 BATOHOB MamMHaMu MBC-3M, MBC-4 ¥
NIy & Tpamcmopm:

1,2-BHrpysKa yROGpeHMH M3 BOHH NBEPHOrO NpoeMa BaroHa; 3,4-BHIPYS3
Ka YROBpEHMH M3 NpPaBOi MOJOBMHH BAroHa; 5,6-BHIMPY3Ka YHOBpEHMH H3

MeBoi MONOBMHH BaroHa.





Сурет 2.10. МВС-3М қолданудың технологиялық сұлбасы көрсетiлген.
 1,2- вагонның есігінен тыңайтқыштарды түсіру; 3,4- тыңайтқыштарды вагонның оң жағынан түсіру; 5,6- тыңайтқыштарды вагонның сол жағынан түсіру;
Орындауды тәртібі:

1. Түрлер, тағайындау, құрылым және жүрiстi жүкшiлердiң жұмысын талқылану   үзiлмелi әсер.

2. Түрлер, тағайындау, құрылым және жүрiстi жүкшiлердiң жұмысын талқылану    үздiксiз әсер:

-қызылша тиегiш;

-көп ожаулы және жонатын астық тиегiштер және дән лақтырғыштар.

3. Жүк тиеуге автокөлiктердi берудiң схемаларымен танысу.  Бiр  ожаулы 

    және көп ожаулы жүкшiлермен.

Бақылауға арналған  сұрақтар:

1. Қарапайым тиеу-түсіру құрылысы?
2. Транспортерлер?
 Ұсынылатын әдебиеттер:

1. Деграф, К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

2. Тұрысбеков, Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т. Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. - Алматы : Бастау, 2013. - 360 б.
Зертханалық  жұмыс  № 3.

Крандар


Жұмыстың мақсаты: Жылжымалы, автомобилдiк төрт тағанды, портал және мұнаралы крандарды құрылым және әрекет ету қағидатын талқылану.

Теориялық мағлұматтар.


Крандар жүк тиеу және түсiру үшiн ауыр салмақты, iрi - габариттi арналған

Крандар қозғалғыштық дәрежесi, күш беретiн агрегат, жүрiс және жұмыс жабдығының сипаты бойынша классификациялайды, сонымен бiрге жүк көтергіші бойынша.


Крандардың негiзгi жұмыс органы жүк көтеру iлмек болып табылады
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Сурет 3.1:  Ілмектер

а-с ұзын iлмекпен (iлмек салпыншағы); б-с қысқа iлмек (iлмек салпыншағы); в және г - бiрмүйiздi; д - топса.
Крандар тұрақты және жылжымалыға жiктеледi. Тұрақты крандар бұрылатынға, мостовые, портал және мұнаралы өз кезегiнде бөледi.
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Сурет 3.2 Бұрылатын крандар: а-кран; б-электротальді жарға орнатылатын кран; в-қозғалмайтын бағаналы; г-қозғалатын бағаналы; д-жебелі, горизонталь жазықтағы.
           Негiзiнде жылжымалы крандар әр түрлi жүк көтеретiннiң автокөлiктерiн шассиға және арнайы доңғалақты және шынжыр табанды шассиларды базаларында шығарылады. Осыған топқа тасымал механикаландыру үшiн жүктi тиеу-түсiру жұмыс қолданылатын тiркемелi арбалар крандар жатады
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Сурет 3.3 Арбада орналасқан кран: а-қолмен; б-гидрожетекті; в-Пионер типті; г-мұнаралы құбырлы;

Тұрақты крандар жүк ауданы, станциялар және аз-кем тұрақты жүк айналымы бар орындардағы орнатады.


Жылжымалы крандар бойынша жүк тиеу тармағының үлкен аумақ орналасқан бiрнеше орындар сонымен бiрге әр түрлi жүк иелерi қызмет көрсете алады орналасқан әртүрлi орындарда керегiншедi.
Автомобилдiк крандар шанақ автокөлiк және бұрылатын платформадан орынға орнатылған тұрады. Бұрылатын платформада басқару органдары бар кабина орнатылған, портал және кранның жебесi.     Сырғымалы даулар автокөлiктi рамада орналастырған. 
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Сурет 3.4. Өздігінен жүретін крандар: а-қолмен; б-гидрожетекті; в-Пионер типті; г-мұнаралы құбырлы; д-форнтальді жебелі тракторлы кран; е-гидрожетекті таркторлы кран; ж-бүйірлі жебесі бар тракторлы кран; з-тіркемелі кран;

Күш беретiн агрегаттың доңғалақты немесе шынжыр табанды жүрiсi бар жүрiстi крандарына автомобилдiк крандарға қарағанда бұрылатын платформада орналасады. Жүрiс доңғалақтарына бұрау моментi берiледi шынжырлы көмегiмен. 

Шынжыр табанды жүрiстегi крандары әдетте сырғымалы тiректерi болмайды.  

Төрт тағанды крандар  тұрғызылған жүкпен қатты алаң болған жағдайда орын ауыстыра алады, бөлшектердi жасау полигондарында қолданар едi - темірбетон, құрылыс объекттерi монтаждық жұмыс iстегенде, құрылыс материалы және бөлшектердiң алаңдарында, сонымен бiрге контейнерлiк  және терминалдар темiр жол станциясы және порттарда. (3.5-шi сурет)
Тiректердiң бiрлерiне басқару пультi бар кабина құрастырған. Ферманың жоғарғы жағы бойынша рельстер және оларға жатқызған бұл рельстер бойынша орын ауыстыра алатын жүк таситын арба орнатылған. 
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Сурет 3.5. Кран және кран-штабелер: а-виброгрейферлі төрттағанды; б-қапсырғышты төрттағанды; в-көпірлі; г-қозғалмалы консольді ілінетін кран балка; д-кран штабелер;

          Жүк көтеру iлмек полиспасттарда арбаға iлiп қойған. Төрттағанды крандар бiр консолдi, екi консолдi және консольсiз бола алады.


Көпірлі крандар ферманың астындағы төрттағанды крандарды бiр түрiмен санауға болады немесе керiсiнше. Кран астындағы бекiтуiрек көпiр крандардағы рельстерi ешкi терiсiнен крандарға қарағанда ферманың орналастырылуын биiктiкте орнатылған.  ИЖ көпiр крандар - қоймалар және тағы басқалар цехтар,  зауыттар, фабрикалар, кәсiпорындардың пайдаланады.


Ең оңай көпiр крандармен 5 өйткенiге дейiн жүк көтеру кран -арқалықтар болып табылады.


Көпірлі және төрттағанды  крандар - қайта жүктегiштер жүкті 20т дейiн көтере алады және оданда жогары.

Iрi құрылыстарға қарқынды жүк ағын шарттарындағы, дейiн - станциялар және теңiз порттары порталды крандарды қолданады. Портал жүк түсiруге, жүк тиеуге және шамадан тыс жүктеудiң жанында вагондар немесе автокөлiктердi кранмен еркiн жүрiп өтудi мүмкiндiк тастап кетедi.


Бұрылатын кранның бiр бөлiгi портал жатқызылған айналма рельске арқа сүйейдi, немесе бағанда айналады. Жебе платфорға топсалы нығыздалған.
         Сонымен бiрге бұрылатын бөлiк және тартумен теңестiрушi салмақпен топсалы тұйықтаған.
         Мұнаралы крандар құрылыс-монтаждықтарға және жүктi тиеу-түсiру жұмыстарын қолданылады және рельс жүрiстерiнде шығарылады. Конструктивтiк схема 8...13 м ден  40...59 м ға дейiн 8...30 м оларды жебенiң  ұшып шығуы, iлмектiң көтеруiн биiктiк мұнаралы крандарды жүк көтеретiн 1 мен 250т   аралығындағы - крандардың шенныхы бiртұтас: кранның мұнарасы және теңестiрушi салмақ бұрылысқа орнатылған   платформаға. (3.3  сурет)


Бұрылатын платформа көмегiмен тiрек өз кезегiнде орнатылған - жүрiс арбасында бұрылатын құрылым. Жебе мұнарамен топсалы тұйықтаған және мұнараның блок арқылы өткiзiлген басының арқанында iлiп қойған. Арқан ұштары жебенiң екi аяқтарына бекiткен.


Тарату соңғы кезде барлық көбiрек және олардың штабелдерiнен штабел және қуыстағы пакеттелген жүктерi құрал-саймандардың арнайы басып алулары көмегiмен даналанатын қалаулары үшiн қолайлы кран-штабелдеушiлер алады. Бұл крандар  жүктi қатты аспалармен бейнеленедi (3.5сурет)

Кран - штабелдеушiлер конструкциялар бойынша төселген көше және стеллаж түрлерiн болады. Көпiр крандар - штабелдеушiлер астында тiрек орындай алады - бекiтуi бар элементтерде байланысты бағдарлаушы жазғытұры варианттары тiрек - ғимараттардың стеллаждарында.
Орындалу тәртібі:

1. Тағайындау және крандардың классификациясын талқылану.

2. Түрлермен және жүк қармағыш құрал-саймандардың құрылымымен таныстырсын.

3. Құрылым және жылжымалы және автомобилдiк крандардың жұмысын талқылану.

4. Кранның өнiмдiлiгiн анықтаңыз.

Жазбаша есептеу нәтижесi үшiн тапсырма:

1.Оқытушының тапсырмасы бойынша схеманы сызсын және құрылым және кранның жұмысын сипаттау.

Бақылауға арналған  сұрақтар:

1. Кран түрлері?
2. Ілмек түрлері?
 Ұсынылатын әдебиеттер:

1. Деграф, К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

    2. Тұрысбеков, Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. -- Алматы : Бастау, 2013. - 360 б.

Зертханалық жұмыс №4
Бiр шөмiштi экскаваторлар

Жұмыстың мақсаты: Классификацияны меңгеру, құрылым және бiр шөмiштi экскаваторларды жұмыс технологиясын, тағайындау.
Теориялық мәліметтер.

Мысал үшiн бiр шөмiштi экскаватор барған - блоктық басқаруы бар экскаваторды аламыз. (4.1 сурет) Жердiң үлесiн ожаудың арқасында бөлетiн кезеңдiк әрекеттi машинаны жүрiстi жүк тиеу-түсiрулермен болады, массивтан жүк, орын алмастырады қайырмаға ол жинақтайды немесе көлiк құралға жүктейдi
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Puc.4.1l NpHHUUNHANLHAS CXEMa ORHOKOBUOBOIO BKCKABATOpa C
MeXaHWYeCKHM NPHEOJOM M OBOPYNOBAHHOM NpPSIMOH JOmaTok
1-XOROBAs 4aCTh; 2-NOBOPOTHAS MIATGOPMA; 3-CHIOBAS YCTAHOBKA;
4-0ONOPHO-NIOBOPOTHOE YCTPOHCTBO; 5-ABYHOras CTOMKA MEeXaHMBME:6-
CTPENONONBEMH A ; 7-NOBOPOTHLIA; 8-MONBEMHHIA; 9-HANOPHHIA; 10-Ka-
HaTHHA Hanop; ll-pykoaTs; 12-koBW; 13-cTpena




Сурет 4.1. Бір күректі экскаватордың сұлбасы: 1-жүріс бөлігі; 2-бұрылмалы платформа; 3-күшті қондырғы; 4-тіректі бұрылмалы қондырғы; 5-екі аяқты бағана; 6-жебе көтергіш; 7-бұрғыш, 8-көтергіш; 9-ағынды; 10-канатты ағын; 11-бұрама; 12-ожау; 13-жебе; 


Бiр шөмiштi экскаваторды жұмыс циклi келесідей болады: (қысым тетiгi көмегiмен) ожауды ұсыну және саптың бұрылысының екi элементтерiнен өз кезегiнде тұратын ожаудың толтырылулары; ожауды көтеру биiктiктi керек; платформалар немесе жердiң қалауын орынға жұмыс жабдығының бұрылысы немесе жүктi жүк тиеудi орынға; ожаудың жүк түсiрулерi; үшiн ожауды жиынның орнына бұрылыс және түсiрулер келесi циклда бастады.
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Сурет 4.2. Экскаваторлардың түрлерi.
а- шынжыр табанды қысым тiк күрегiмен; б- пневмо доңғалақты маятниктi тiк күрекпен; 1-жүрiс құрылымы; 2 - тiрек - бұрылатын шеңбер; 3 - бұрылатын платформа; 4-жебе көтергiш листпаст сияқты; 5 - жебе; 6 - ожауды полиспаст; 7 - сап; 8 - ожау; 9 - машинисттың кабинасы; 10 - күш беретiн.

в- пневмо доңғалақтысы керi күрекпен; г - лопа шынжыр табанды түзумен - сол; 1-бульдозер қайырмасы; 2 - сап; 3 - ожауды су цилиндр; 4 - саптың су цилиндрлары; 5 - жебе; 6 - машинисттың кабинасы; 7 - күш беретiн қою; 8 - бұрылатын платформа; 9 - (тiрек домкралар - сен) аутригерлер; 10-жүрiс құрылымы; 11 - жебенiң су цилиндрлерi; 12 - ожау; 13 - тiрек - бұрылатын шеңбер.

Экскаватордың бұл операцияларды орындаулары үшiн 1 жүрiс құрылымы болады, 3 қондырғыға күш беретiн тетiктермен бұрылатын платформаны - экскаваторларда тракторлар және автокөлiктердi базасында, сонымен бiрге жұмыс жабдығы мен немесе бұрылатын бағанды: 8-шi ожау, 7-шi сап және жебенi 5. (4.2-сурет)


Егер бұрылатын платформа немесе жұмыс жабдығы бар бұрылатын баған шексiз бұрышқа тiк өстер айнала алса бұрылыс жанында көмiр  3600- бұрылатын толық бұрылатын, онда мұндай экскаваторлар деп аталады. Соңғысы бiрiншi көптеген екiншi тракторлардың базаларында әдетте өндiрiледi, жүрiстi шассилар немесе автокөлiктер.

Бiр шөмiштi экскаваторлар тағайындалуы бойынша жiктеледi:

- топырақ және жүк тиеу-түсiрулер үшiн арналған құрылыста жұмыс iстеулер;

-карьерi - үшiн арналған және пайдалы қазбалар өндiру      

 құрылыс материалдары, сонымен бiрге тасты жыныстардың өңдеулерi үшiн;
- арнайы - ерекше шарттардағы қолдануы үшiн арналған: жер астындағы, туннелдi, торфтығы тағы басқалар.


Әмбебап экскаваторлармен сменалық жұмыс жабдығының ол үш түр болатын машиналар деп аталады
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Сурет 4.2. Бір күректі экскаваторлардың жұмыс жабдығының негізгі түрлері.

а-тіке күрек; б-кері күрек; в-драглайн; г-кран; д-грейфер; H1-биіктігі;   H2-көтеру биіктігі; r1-қазу радиусы; r2-түсіру радиусы;
Экскаватор  келесi тетiктерi болады: - ожауды көтеру; - ожаудың ұсынулары үшiн қысым; жебенiң ұшып шығуының өзгерiстерi үшiн жебе көтергiш; жұмыс жабдығы бар жоғарғы  платформаның бұрылысы үшiн бұрылатыны; забойдағы экскаватордың орын ауыстыруы үшiн орын ауыстырулар, жүк тиеу алаңы бойынша және басқа объекттерге. Тетiктердiң ерiксiз келтiруi күш беретiн қоюдан iске асады, олардың қосындысы - тиiстi басқару жүйесiмен.


Тарату соңғы кезде барлық көбiрек деп аталатын гидравликалық экскаваторлар алады.
Жұмыс жабдығы және су цилиндрлармен әсерлерге тура келетiн және су - мотор гидравликалық экскаваторлардың қосалқы тетiктерi.  Мысалы, бұрылыстың тетiктерi - су цилиндрлармен немесе су моторлармен, статистикалық ерiксiз келтiрудiң орын ауыстырудың тетiктерi. Экскаваторлардың су жүйесiндегi қалыпты қысым (100 350 кгс/см2) оларды 10..35 Па\м болады.
         Әдеттегiдей, ожауды бұрылыс және саптың бұрылысы, платформаның бұрылысы және жебенiң көтерулерiн қоса атқарады.


Жүктi тиеу-түсiру жұмыстары үшiн сменалық жұмыс органдарының кең номенклатурасымен шығарылуға қолданылатын әмбебап экскаваторлар. 
Орындауды тәртібі:
1.Тағайындау және бiр шөмiштi экскаваторларды классификацияны талқылану.

2.Бiр шөмiштi экскаваторларды ортақ құрылым және жұмыс принцибін талқылау.  Э-652 и ЭО –4121.

3.Қамтамасыз етудiң негiзгi шарттары жоғары өнiмдi меңгеру. 

Бақылауға арналған  сұрақтар:

1. Эксковатор  құрылысы?
2. Эксковатор  түрлері қандай?

 Ұсынылатын әдебиеттер:

1.Деграф, К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

 2.Тұрысбеков, Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. -- Алматы : Бастау, 2013. - 360 б.

Зертханалық жұмыс № 5
Тетiктiң жүк тиеу-түсiруiн технологиялық үдерiстi жұмыс циклдасының ұзақтығының анықтауы.

Жұмыстың мақсаты:

1. Элементтердiң ұзақтығы және жұмыс жинағының циклын анықтауы,  жүктi тиеу-түсiру жұмыстарының технологиялық үдерiсi атқарылатын  крандармен.

2. Хронометраждың нәтижелерi бойынша тетiктiң сағаттық қолдану кезiндегi өнiмдiлiгiн есептеу.

Теориялық  мағлұматтар

Студенттер 1.1-шi кестеге нәтижелерді жинап жазылады. Барлық өлшемдер уақыттың өлшемдерiнен басқа қажеттi, биiктiк көтеру және машинаның жұмыс органының бұрылу бұрыштары және тағы басқалар, жұмыстың аяқтау бойыншалары жүргiзiледi, қашықтық жүктi орын ауыстыру және уақыт өлшемдерді 
Жұмыстың нәтижелерi ГОСТ сәйкес есептеу нәтижесiнiң формасында студенттердiң бригадаларымен пiсiп жетедi  және оқытушылармен қол қояды.

1.1-шi кесте.  

Жұмыс циклының операцияларының орындауын технологиялық картасы
Механизмі______________________________ 

Жүк___________________________________                                              Цикл___________________________________
Кесте  5.1.
	№ 

п/п
	Негізгі элементтерінің тізімі
	Жүрістің қортындысы
	Орташа мәні

	
	
	1
	2
	3
	
	
	
	n
	
	

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	к
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Ағын ұзақтылығы, с
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Өлшемдердiң n саны бөлiмде 3 келтiрiлген материалдарға сәйкес анықталады.

· к=8 жататын хронометраждардың жұмыс циклдасының элементтерiнiң саны бiздiң жағдайда.

2. Орындауды тәртібі:


Жұмыста (даналанатын) ауыр салмақты жүктермен электротельфермен жұмыс iстегенде атқарылатын операциялардың жүк тиеу-түсiрулерi элементтердi қаралады.


Сондай болыбы схема бойынша автомобилдiк, ешкi терiсiнен, төселген көше тағы басқа крандар қарап шыға алады. Студенттерге эксперименталдi өлшемдерден жеке элементтерге дейiн келесi негiзгi операциялар протоколдауға ұсынады.

1. Кранды жүктi басып алу.

2. Жүгi бар кранның жүрiсi.

3. Кранды жүктi серпу.

4. Кранның жүрiсi грузсыз.

Хронометраж өлшемдердiң санның анықтауыдан кестегене дейiн 3.2 бастайды. Статистикалық өңдеуге хронометраж қатарының өлшемдерiнен кейiн душар болады.


Жұмыстар қорытындысында өнiмдiлiк есептемелерi жүргiзiледi.

2.1. Кранды жүктi басып алуды операция.


Операция iлмектiң түсiруiн моменттен бастайды және кранның iлмегiне жүктi тырнақ iлiнер жердiң аяқтауын моментке дейiн созылады.


Тәжiрибенiң процессiнде келесi элементтердiң орындау уақытын бекiтедi:

-
iлмектiң түсiруi;
2.1.1. Iлмектiң түсiруi.


Келесi уақыт бекiтедi:

-
бастапқы - момент iлмектiң түсiруi бастады;

-
түпкi - жағдайдағы iлмектiң толық тоқтауын момент, жүктi тырнақ iлiнер жер үшiн ыңғайлы.

Жұмыс жасауының орыны: дәрiсхана. (алаң, автокөлiк, платформа, жартылай вагон).

Жұмыстың құрамы: iлмектiң таратып жiберу, орын ауыстыруы салт тiк жүкке бағыты, тоқтату, толық арқанның босаңсуымен толық тоқтау.  (өлшемдер) хронометраж зерттеулерiнiң мәлiметтерi кестеге 5.1     жазылады.
  Кесте  5.2.

	Тиеп-түсіру машинасының атауы
	Жүк көтеру сыйымдылығы, т
	Ілмектің жүксіз түсіру биіктігі, м

	
	Түсіру жылдамдығы м/мин
	до 0,5
	0,51

1,50
	1,51

2,50
	2,51

3,50
	3,51

4,50
	4,51

5,50
	5,51

6,50
	6,51

7,50
	7,51

оданда жоғары

	
	
	Уақыттың тәжірбиелік мәні, с

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.1.2. Iлмектi жүктi (стропылау) басып алу.


Келесi уақыт бекiтедi:

 - бастапқы - жүк асып қоятын арқандарға iлушiнiң қолдарының тиiп кетуiн момент;

-
түпкi - застпроповки аяқтау туралы сигналдың беруiн момент.

Жұмыс жасауының орыны: (алаң, автокөлiк, платформа, жартылай вагон) дәрiсхана.


Жұмыстың құрамы: топсаларының iлмекке тағы сол сияқтылар жүк асып қоятын киуiнiң екi тараптарымен жүк асып қоятын (жылжыту) жүкке жеткiзiп сал.


Осы өлшемдер кестеге 5.3 енгiзу, тиiстi статистикалық өңдеуден кейiн.

Кесте 5.3.

	Жүк атауы
	Жүк классы
	Жүкті ұстау жабдығының атауы
	Уақыттың тәжірбиелік мәні, с

	
	
	
	


2.2. Жүгi бар кранның жүрiсiнiң операциясы.


Операция жүгi бар iлмектiң көтеруiн моменттен бастайды және жүгi бар кранның толық тоқтауын моментке дейiн созылады.


Операциялар құрамына келесi элементтер кiредi:

-
жүгi бар iлмектiң көтеруi;

-
кран арқалығы бойынша жүгi бар iлмектiң орын ауыстыруы;

-
жүгi бар кранның жүрiсi.

2.2.1. Кранды жүктi көтеру.


Келесi уақыт бекiтедi:

-
бастапқы - момент iлмектiң көтеруi жоғары бастады;

-
түпкi - жоғарғы жағдайдағы жүктi толық тоқтауды момент.

Жұмыс жасауының орыны: дәрiсхана.

Жұмыстың құрамы: жүгi бар iлмектiң таратып жiберу, орын ауыстыруы тiк биiктiкке бағыт, ары қарай орын ауыстыру, тоқтату және жүгi бар iлмектiң толық тоқтауы үшiн қауiпсiз.

Осы өлшемдер кестеге 5.4 статистикалық өңдеуден кейiн енгiзу.

Кесте 5.4.
	Тиеп-түсіру машинасының атауы мен моделі
	Жүкті көтеру сыйымдылығы, т
	Ілмекті көтеру уақыты, м

	
	Скорость подъема м/мин
	0,5 дейін
	0,51

1,50
	1,50

2,50
	2,51

3,50
	3,51

4,50
	4,51

5,50
	5,51

6,50
	6,51

7,50
	7,51
оданда жғары

	
	
	Тәжірбиелік мән уақыты, с

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.2.2. Бiр рельс бойынша жүгi бар электротельфердiң орын ауыстыруы.


Келесi уақыт бекiтедi:

-
бастапқы - момент бiр рельс бойынша электротельфердiң қозғалысы бастады;

-
түпкi - электротельфердiң тоқтауын момент.

Жұмыс жасауының орыны: дәрiсхана.

Жұмыстың құрамы: бойынша жүгi бар электротельфердiң таратып жiберу, орын ауыстыруы бiр рельске, тоқтату, толық.


Осы өлшемдер кестеге 5.5 енгiзiлу. статистикалық өңдеуден кейiн.

Кесте  5.5.

	Тиеп-түсіру машинасының атауы мен моделі
	Жүкті көтеру сыйымдылығы, т
	Жылжымалы электротельфердің арақашықтығы, м

	
	Қозғалу жылдамдығы м/мин
	до 1,0
	1,1-2,0
	2,1-3,0
	3,1-4,0
	4,1-5,0

	
	
	Тәжірбиелік мән уақыты, с

	
	
	
	
	
	
	


2.3. Электротельфердi жүктi серпудi операция.


Операция жүгi бар iлмектiң түсiруiн моменттен бастайды және электротельфердiң iлмегiнен жүктi ағытудың аяқтауын моментке дейiн созылады.


Операциялар құрамына келесi элементтер кiредi:

-
жүгi бар iлмектiң түсiруi;

-
(стропылау) жүктi серпу.

2.3.1. Жүгi бар iлмектiң түсiруi.


Келесi уақыт бекiтедi:

-
бастапқы - момент жүктi қозғалыс төмен бастады;

-
түпкi - арқанның босаңсуымен жүктi толық тоқтауды момент.

Жұмыс жасауының орыны: дәрiсхана.

Жұмыстың құрамы: тiк бағыттағы жүктiң таратып жiберу, орын ауыстырулары, жүктi көздеу, түсiру, тоқтату, толық арқанның босаңсуымен жүктi толық тоқтау. 
3.  Хронометраж зерттеулерiнiң нәтижелердi өңдеуiн әдiстеме.


Қабылданған терминдердiң санағының теорияларында сәйкес келесi вариациялық элементтердi қаралады:

1.Орташа квадратық уытқу

[image: image28.wmf]1

2

-

±

=

å

n

х

s

                                                                   5.1

Σх2- барлық варианттарды ауытқулар квадраттарының қосындысы орташа арифметикасы

n - варианттардың саны.

2. Вариацияның коэффициентi, сипаттайтын мәлiметтердiң ыдырауын сипаттайтын дәреже
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М-орташа арифметика
3. Орташа арифметикалықпен қате
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4. тәжiрибенiң дәлдiгiнiң көрсеткiшi (өлшемдер)
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5. Сан (өлшемдер) тәжiрибелер қажеттi
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t-  мәнi ықтималдықтың деңгейiнде тең 2 қабылдайтын ақиқаттықтың көрсеткiшi Рв=0,955; 2,58 при Рв=0,99 и 3,29 при  Рв=0,999.
   
 Сонымен бiрге өлшемдердiң санының анықтаулары үшiн кестеде 5.6 көрсетiлген мәлiметтермен негiзге алуға бола алды.

Кесте 5.6. 
	Жұмыс мінездемесі
	Үрдістің бөлек элементтерінің ұзақтылығы, с
	Үрдістің ұзақтылығы, мин

	
	
	 1 дейін
	2-5
	6-10
	10 жоғары

	
	
	өлшеу саны

	Машиналық
	 10 жоғары
	10
	10
	6
	4

	
	 10 төмен 
	20
	20
	6
	4

	Машиналық-қолды
	 10 жоғары
	15
	15
	10
	6

	
	 10 төмен 
	30
	30
	10
	6

	Қолды
	 10 жоғары
	30
	20
	12
	8

	
	 10 төмен 
	30
	30
	12
	8


Мәндердiң қатары әрбiр алған өлшемдердiң нәтижесiнде (тұрақтылық) орнықтылыққа тексеруi керек. Хронометраж қатары орнықтылық коэффициентiдi осы қатардың мәндерiнiң құрамынан өлшемiнiң ең төменгi мәнiне өлшемнiң максимал мәнiнiң қатынасы болады.
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5.5
Мәндердiң алған тексерудiң нәтижесiнде хроноөлшегiш қатары мәнi бойынша өз нақты теңеседi коэффициенттердiң кестеде 5.7 келтiрiлген нормативтiк мәндерiмен орнықтылық коэффициентiдi.

              Кесте  5.7.

	Өндіріс түрі
	Операцияның элементтернің ұзақтылығы, с
	Орнықтылық коэффициентінің нормативі

	Ірі сериялық
	
	Машина мен жұмыс
	Машина мен қолмен жұмыс
	Қолмен жұмыс

	
	6 дейін
	1,2
	1,8
	2,3

	
	7-15
	1,1
	1,5
	2,0

	Сериялық
	6  дейін
	1,2
	2,0
	2,5

	
	6 дан жоғары
	1,1
	1,3
	1,7

	Кіші сериялы
	6 дейін
	1,3
	2,0
	3,0

	
	6 дан жоғары
	1,1
	1,7
	2,3


Егер көрcетiлген шарт орындалмаса, зерттеу қайта керек. Tmaxтың кенет айырмашылығы болатын өлшемдерiнiң ерекшелiгi (немесе) және tmin хронометраж қатарының жiберiлетiн түзетулерi жолымен тек қана қажеттi (Р) ықтималдықтың деңгейiнiң сақтауымен жүргiзiлу. 
Демек, жеке элементтiң ұзақтығының өлшемдерiнiң саны формула бойынша 5.5 табылған осы кестелер 5.2.болуы керек.).

       Бұдан әрi өңдеумен t ср  шаманың орташа арифметикалығының анықтауы және шаманың жақсартылған орташа арифметикалығымен жолымен өткiзуге болады tср.у.
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5.7
где М1, М2 , М3… Мn –  қатардағы хронометражды өлшеу;

       n- өлшеу саны.
4. Техникалық және қолдану кезiндегi өнiмдiлiктiң есептеуi.


Опреденiң техникалық өнiмдiлiктiң (электротельфер) краны үшiн - формула бойынша 4.1 тебiседi.
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5.8
q - кранның номиналды жүк көтеретiнi, 

Тц - кранның бiр циклдасының ұзақтығы.

           Кранның бiр циклдасының ұзақтығы 2.1.-2.8-шi кестесiмен арналған анықталады.


Кранның 1 жұмыс мерзiмiне қолдану кезiндегi өнiмдiлiк формула бойынша анықталады 
            W э=Wт ηr ηв ; т/ч,






5.9
        Кранның жүк көтеретiнiнiң қолдану коэффициентi формула бойынша анықталады
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                 5.10
Кранның қолдану коэффициентi әр уақытта 
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1. Жұмысқа жөн-жоба


Студенттердiң лабораториялық жұмыстың орындауын алдында пайдаланылған технологиялық картаны оқытушыларға көрсетедi.


Тетiктiң жүк тиеу-түсiруiн жұмыстың хронометражы студенттердiң буларын операциялардың кезекпен алмасуында элемент бойынша жүргiзiледi.


Хронометраждың нәтижелерi бойынша тетiктiң жүк тиеу-түсiруiмен сағаттық қолдану кезiндегi өнiмдiлiк есеп айырысады- Wэ.

Бақылауға арналған  сұрақтар:

1. Цикл ұзақтылығы қалай анықталады?
2. Ілмекті ілу ұзақтылығы?
 Ұсынылатын әдебиеттер:

1. Деграф К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

2. Тұрысбеков Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. - Алматы : Бастау, 2013. - 360 б.

          Қолданылған әдебиеттер:

          Негізгі әдебиеттер:

1. Деграф К.А. Мәшинелер сенімділігі мен жөндеу: оқулық / Деграф, К.А. –Алматы: «Агроуниверситет» баспасы, 2013. -265б.

2. Тұрысбеков Б.Т. Автомобильдерге техникалық қызмет көрсету және оларды жөндеу: ЖОО студ. арналған оқулық / Б.Т Тұрысбеков, Е.Е Белгібеков. - Алматы : Бастау, 2013. - 360 б. 
3. Назарбаева С. М. Көтеру-тасымалдау жүйелері және робот техникасы [Текст] : ЖОО студ., магистр., докторант. арналған оқулық / С. М. Назарбаева, Н. Т. Сурашев. - Алматы : ЖШС РПБК "Дәуір", 2011. - 432 б. 
Қосымша әдебиеттер: 
4. Омаров А. Н.  Материалтану мен материалдары коррозиядан қорғау  

практикумы / А. Ң. Омаров, Е. Е. Абдураимова. - Алматы, 1993. – 50 б.
5. Давлетьяров А. Ш.    Конструкциялық материалдарды кесіп өңдеу 
пәнінен лабораторлық жұмыстарға арналған методикалық нұсқау /  құраст. А . Ш. Давлетьяров. - Орал : БҚАШИ, 1995. - 84 б.
6. Бушмин  А.П. Прогрессивные  способы  восстановления  и  ремонта  деталей  сельхозмашин / Бушмин,  А.П. - Краснодар, 1985.-266с.
7. Бушмин  А.П. Долговечность  деталей  и  контроль  качества  ремонта / Бушмин,  А.П К.: -Книжное  издательство, 1981-180с.
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